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. SZKL.O HARTOWANE I NIEHARTOWANE

. CEL
Celem niniejszej Normy Zaktadowej jest doktadne sprecyzowanie norm
jako$ciowych na szkto obrabiane i hartowane oraz sposéb ich kontroli.
. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA
Dokument zawiera kryteria jako$ciowe jakie powinno spetnia¢ szkto obrabiane w
odniesieniu do normy PN-EN 12150-1 oraz w odniesieniu do ustalen wewnatrz
zaktadowych.
. ZAKLADOWA KONTROLA JAKOSCI
Prowadzona kontrola polega na:
- kontroli dostaw surowcow
- monitorowaniu procesow wytwarzania
- kontroli koncowej wg Planu badan
. MOZLIWOSCI TECHNOLOGICZNE FIRMY MOCHNIK
4.1 Szlifowanie i polerowanie krawedzi szkla
e Szlif trapezowy ( otowkowy )

e Szlif C-kant
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e Szlifowanie 1 polerowanie pod réznymi katami (nie dotyczy krawedzi

tukowych)
Tmin= 0,5 mm

Kat a = 0+45°

N
N

Dtugosc¢ boku z fazg max. 2500 mm

e Szlifowanie 1 polerowanie innych ksztattdéw krawedzi po uzgodnieniu z
odbiorcg ( konieczno$¢ dostosowania narzedzi do innego ksztattu)

4.2 Ksztalty szkla szlifowanego i polerowanego
o Wszelkiego rodzaju ksztatty o krawedziach prostych 1 tukowych

4.3 Grawerowanie powierzchni szkla
o Wszelkiego rodzaju wzory po uzgodnieniu i akceptacji z odbiorcg

4.4 Grubos¢ szkla szlifowanego i polerowanego oraz jego wymiary.

e Grubos¢ 3 + 19 mm
e Wymiar min. 100 mm
e Wymiar max. 4000 mm
Dla poszczegbdlnych maszyn max. wymiary mogg si¢ roznic.
4.5 Krawedz zatepiona
e Krawedz szkla zategpiona jest przy pomocy szlifierki pasowej badz przy
uzyciu tarcz diamentowych. Obrdbka stosowana w celu wykonania procesu
hartowania szkfla.
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4.6 Ksztalt i grubos¢ szkla zatepianego.

Kazdy ksztalt
Grubos¢ szkta 3 +~ 10 mm

4.7 Wiercenie otworow w szkle

Min. grubos$¢ szkta 3 mm

Max. grubos$¢ szkta 19 mm

Min. $rednica otworu ¢ 3 mm

Max $rednica otworéw @ 75 mm

Srednice powyzej @ 75 mm wykonywane po ustaleniach z odbiorca
Fazowanie otworow po ustaleniu z odbiorca

4.8 Szklo drukowane

Metoda sitodruku

- grubos$¢ szkta 3 + 19 mm

- max. powierzchnia zadruku 1400 x 2600

- min. wielko$¢ szkta 100 x 300 mm

Metoda walca

- grubos¢ szkta 3 + 19 mm 0 max. wadze 100kg
- min. wymiar szkta 218 x 218 mm

- max. wymiar szkta 1300 x 3600 mm

4.9 Hartowanie szkla
e Grubos$¢ szkta hartowanego 3 +~ 19 mm
e Max. wielkos¢ tafli 2300 +~ 3600 mm

- W tym 3 + 4 mm wielkos$¢ tafli max. 1100 x 2200 mm
- min wielkos¢ tafli o przekatnej 300 mm
¢ hartowanie kierunkowe - stosuje si¢ w celu uzyskania jednego kierunku
odbicia rolek pieca hartowniczego , hartowanie to ma za zadanie
poprawienie wzgledow estetycznych 1 harmonii przeszklenia na

fasadach budynkow.

e hartowanie wg wysokos$ci A - odbicie rolek pieca bedzie rownoleglte do
wymiaru A

e hartowanie wg wysokosci B - odbicie rolek pieca bedzie rownoleglte do
wymiaru B

W celu wykonania hartowania kierunkowego , kazdorazowo w zamdwieniu
powinien by¢ okreSlony przez odbiorce kierunek hartowania. Brak
okreslenia upowaznia firm¢ MOCHNIK do hartowania bez
uwzgledniania kierunkowosci .
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5. TOLERANCJE WYMIAROW SZKEA
Tolerancja wymiarowa wg PN-EN 12150-1
KSZTALT I WYMIARY Przyrzad
pomiarowy
Wymiar nominalny | tolerancja -
boku Gr. Szkla | Gr. Szkla| >
d<12mm [d212mm | &
< 1000 mm +1mm +1,5mm E
1000 < bok £2000 mm |[£25mm |3 mm [
=
2000 <bok <3000mm |£3mm  [t4mm | EE
N 2
> 3000 mm 4 mm 5 mm a 3

ZASTOSOWANIE MNIEJSZEJ TOLERANCJI MUSI WYN IKAC Z
USTALEN Z ODBIORCA POTWIERDZONEJ NA ZAMOWIENIU !!!

5.1 TOLERANCJA PROSTOKATNOSCI.

B

<

P1

P2

vi

Szeroko$¢ B 1 dlugo$¢ H nalezy rozpatrywac oddzielnie.

Nominalny wymiar B lub H

Dopuszczalne maksymalne odchylenie

mm d mm
B,H <1000 P1=P2 +/- 1Imm
B,H > 1000 P1=P2 +/- 2mm
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6. PROSTOLINIOWOSC DLA SZYB HARTOWANYCH
Po procesie hartowania moze wystapi¢ odksztalcenie zwane jako catkowita
wypuklos¢ szkta . Odchytki prostoliniowos$ci zalezg od grubosci szkta , rozmiardw ,

stosunku bokow.

Rozrozniamy nast¢pujace rodzaje wypuktosci:
o Wypuklos¢ catkowity

- pomiar wykonuje si¢ wzdluz krawedzi szkta . Dopuszczalna wypuktose
catkowita przyjeta w firmie MOCHNIK to max 0,002mm/mm

Wypuktos¢ lokalng

- pomiar wykonuje si¢ wzdluz krawedzi szkla na odcinku 300mm.
Dopuszczalna wypuktos¢ lokalna w firmie MOCHNIK to max
0,5mm/300mm

7. OTWORY W SZKLE PLASKIM PRZEZNACZONYM DO HARTOWANIA
e Srednica otwordw wierconych

- §rednica otwordw nie moze by¢ mniejsza niz grubos¢ szkta

Rozmieszczenie otwordéw wierconych

Ze wzgledow technologicznych procesu hartowania istniejg ograniczenia
potozenia otwordw w odniesieniu do krawedzi szyby , naroza szyby jak
réwniez potozenie otworow wzgledem siebie (PN-EN 12150-1)

Ograniczenia zaleza od:

- grubosci szkta - d

- wymiaru bokow - B, H

- Srednicy otworow

Odleglos¢ A krawedzi otworu wierconego od krawedzi szkta nie powinna by¢
mniejsza niz 2d
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e Odlegtos¢ B migdzy krawedziami otwordw nie powinna by¢ mniejsza niz 2d

A
Y

e QOdlegtos¢ ¢ krawedzi otworu od naroza szkta nie powinna by¢ mniejsza niz
6d

2d

2d

Produkcja szkla z otworami rozmieszczonymi niezgodnie z wyzej
wymienionymi zaleceniami moze by¢ podjeta , lecz ze wzgledow
technologicznych procesu hartowania firma MOCHNIK zastrzega sobie
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mozliwos¢ uwalniania otworéow (nacinanie otworu do krawedzi szkla badz do
krawedzi nastepnego otworu) bez informowania odbiorcy.

8. TOLERANCJE DLA SREDNIC OTWOROW

Srednica znamionowa @ mm Tolerancjaw mm

g <20 mm +1mm

20 <@ <100 mm + 2 mm

g > 100 mm Wg uzgodnien z odbiorcg

ZASTOSOWANIE  MNIEJSZEJ TOLERANCJI  OTWORU  MUSI
WYNIKAC Z USTALEN Z ODBIORCA POTWIERDZONEJ NA
ZAMOWIENIU !'!!

9. TOLERANCJA ROZMIESZCZENIA OTWOROW

Tolerancja rozmieszczenia otworow wierconych
Wymiar szkta w mm w mm -
Grubos¢ szkta do 12 mm Grubqsg szkta
powyze] 12 mm
< 1000 mm +1mm +1,5mm
1000 <B,H<2000 mm |+2mm +2,5mm
2000 <B,H=<3000 mm |+ 2,5mm + 3 mm
> 3000 mm + 3,5 mm + 4.5 mm

10.0TWORY PROSTOKATNE
e Naroza otworéw prostokatnych muszg by¢ zaokraglone. Minimalny promien
wewngtrzny to R=15mm

11.ZNAKOWANIE SZYB HARTOWANYCH
e Zgodnie z normg PN-EN 12150-1 szyby hartowane powinny by¢ oznakowane w
sposoOb czytelny 1 trwaty.
Oznakowanie powinno zawierac :

- nazwe¢ lub znak firmowy producenta
- numer normy PN-EN 12150-1
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Brak znakowania szkla musi wynikaé¢ z informacji zawartych w zamowieniu
lub z wezesniejszych ustalen z odbiorcg .

12.DOPUSZCZALNE WADY W SZKLE | W SZKLE HARTOWANYM

Rodzaj wady Ilo$¢ wystepowania
Pecherze powietrza otwarte (pgkajace) | niedopuszczalne
Pecherze powietrza zamknigte Dopuszczalne 2 sztuki 0 wymiarze max
1 mm napow. 1 m?
Wady liniowe w postaci rys Dopuszczalne o tacznej dtugosci do 40
mm 1 maksymalnej dhugosci

pojedynczej rysy do 15 mm na 1 m2 W
pasie brzeznym dopuszczalne rysy
pojedyncze o dtugosci do 20 mm .

Wady krawedzi stepionej Dopuszcza si¢ niewielkie odpryski na
krawedzi pod warunkiem ich stepienia
Wady krawedzi szlifowanej matowe;j Nie dopuszcza si¢ wystegpowania

wszelkiego  rodzaju  odpryskow 1
niedoszlifowan (btyszczace miejsca)

Wady krawedzi polerowane;j Nie dopuszcza si¢ wystepowania miejsc
matowych 1 odpryskow

Plamy , smugi Dopuszczalne , jesli nie s3 widoczne z
odleglosci ok. 1 m w oswietleniu
dziennym

Wady sitodruku Dopuszcza si¢ wady nie skupione o

wielkosci 0,5 mm

Powierzchnia emaliowana powinna by¢
jednorodna .Dopuszczalne sg niewielkie
smugi 1 zacieki w pasie brzeznym o
szerokosci ok. 10 mm.

Dopuszcza si¢ niewielkg roznicg odcieni
emalii niewidoczng z odleglosci 1m
Rozmieszczenie sitodruku Tolerancje rozmieszczenia sitodruku
ustala si¢ indywidualnie z odbiorca i
potwierdza na zamowieniu.

W przypadku , gdy nie jest okreslona
tolerancja rozmieszczenia sitodruku |,
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przyjmuje si¢ rozmieszczenie  od
krawedzi szlifowanej okoto 1 +2 mm

Kolor emalii

Kolor emalii ustala si¢ na podstawie
wypalonej probki emalii na okreslonym
rodzaju szkta (grubo$¢ szkla , producent
szkla) potwierdzonej przez odbiorce.

Dopuszcza si¢ rdéznice barwy miedzy
poszczegdlnymi  dostawami  wyrobu
gotowego < AE*a 1 (1SO 7724)

Anizotropia (powstawanie teczy)

Efekt wystepujacy kazdorazowo w szkle
hartowanym

Otwory

Dopuszcza si¢ niewielkie
wyszczerbienia na krawedzi otworow
dochodzagcych do 0,5 mm oraz
przekoszenia przekroju otworow do 0,5
mm

WSZELKIE INNE PARAMETRY PRODUKCJI SZKLA NIE OPISANE
POWYZEJ REGULUJA STOSOWNE NORMY ODNOSZACE SIE DO DANEJ

OBROBKI SZKLA .

07/05/2012
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11.SZK¥L.O LAMINOWANE

1.

CEL
Celem niniejszej Normy Zakladowej jest dokladne sprecyzowanie norm
jakosciowych na szkto Laminowane oraz sposob ich kontroli.

PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA

Dokument zawiera kryteria jako$ciowe jakie powinno spetniaé¢ szklo Laminowane
w odniesieniu do normy PN-EN ISO 12543-5 , PN-EN ISO 12543-6 oraz w
odniesieniu do ustalen wewnatrz zaktadowych.

SZKLO LAMINOWANE

Szkto laminowane jest to szkto bezpieczne sktadajace si¢ z minimum dwoéch szkiet
potaczonych ze soba folig PVB. Glownym zastosowaniem tego typu szkla jest
budownictwo jako bezpieczny element szklany. W momencie rozbicia szkla
laminowanego miedzywarstwa znajdujaca si¢ pomigdzy taflami szkta ma za zadanie
utrzymac popegkane elementy szkla i w ten spos6b minimalizowa¢ ryzyko zranienia.

GRUBOSC , WYMIARY SZKEA LAMINOWANEGO.

Szkto laminowane wykonywane w firmie MOCHNIK produkowane jest w r6znego
rodzaju konfiguracjach:

Grubosé Min. wymiar Max. wymiar Max. ciezar
pakietu pakietu
6 — 80 mm 200x400 mm 2800x6000 mm 500 kg

Glownym szktem do laminowania jest szklo typu float , ale istnieje takze mozliwosé
laminowania szkta ornamentowego ( wigcej informacji w firmie MOCHNIK )
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5. DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA WYMIAROWE .
Graniczne odchylenie szerokosci B i dtugosci H podano w tablicy ponize;j.
e R, 5, O e = |' = @ @ = e @ —I————
[ ] A
, H+t
~ _I! H-t
Sl v
-
Wymiary szkla Grubos¢ pakietow
Nominalna Nominalna grubo$¢ > 8 mm
grubos$¢ <8 mm Tafle szkla o Co najmniej jedna
grubosci tafla szkla 0
nominalnej <10 | nominalnej grubosci
mm >10 mm
<1100 +2,0 +25 +3,5
-2,0 -2,0 -2,5
<1500 +3,0 +3,5 +4,5
-2,0 -2,0 -3,0
< 2000 +3,0 +35 +5,0
-2,0 -2,0 -3,5
< 2500 +4,5 +5,0 +6,0
-2,5 -3,0 - 4,0
> 2500 +5,0 +5,5 +6,5
-3,0 -35 -45

Przesuniecie d (patrz rysunek ponizej) jest nieprostoliniowoscig ktoéregokolwiek z obrzezy
sktadowych tafli szklanych lub plastycznego materiatu oszkleniowego tworzacego szkto
warstwowe.
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Maksymalne przesuni¢cie d podano w tablicy. Szeroko$¢ B i dlugos¢ H nalezy
rozpatrywac oddzielnie.

Nominalny wymiar B lub H Dopuszczalne maksymalne odchylenie
mm d mm
B,H <1000 2,0
1000 < B,H <2000 3,0
2000 < B,H <4000 4,0
B,H > 4000 6,0
6. DOPUSZCZALNE WADY I ZASADA  OCENIANIA SZKLA

LAMINOWANEGO.

Szkto laminowane nalezy obserwowac¢ w pozycji pionowej rownolegte] do szarego
matowego tta w §wietle dziennym rozproszonym z odlegtosci 2 m .

WADY PUNKTOWE (pecherze)

Wielkos¢ wady <0,8 mm 0,8 +~3 mm

w mm

Powierzchnia Wszystkie <2 m? <4 m? <6 m2 > 8 m?2

szkta wielkosci

Liczba 2 szyby | bez ograniczen , | 1 2 1/m? 1/m?

dopuszczalnych | 3szyby | jednak nie mogg | 2 3 1/m? 1,5/m?

wad 4 szyby | wystepowaé w | 3 4 2/m? 2,4/m?
> 5 szyb | skupiskach* 4 5 2/m? 3/m?
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*skupisko — gdy cztery lub wiecej wad znajduje sie obok siebie w odleglosci
mniejszej niz 100 mm

WADY LINIOWE

Powierzchnia szkla Wady liniowe o dlugosci > 20 mm
<5m? niedopuszczalne

5+-8m? 1 wada

> 8 m? 2 wady

Wady liniowe o dtugosci mniejszej niz 20 mm sg dopuszczalne.
WADY OPTYCZNE

W polu widzenia (z odlegtosci 2 m) nie dopuszcza si¢ wystepowania zmarszczek ,
smug , peknigc itp.

W pasie brzegowym szkla laminowanego oraz pasie krawedzi otworow,
wynoszacym 50 mm, moze wystapi¢ spadek adhezji (delaminacja), a w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci np. w nadmorskim miejscu montazu szkla
laminowanego, pasy te zostajg zwickszone do 100 mm.

Narazenie krawedzi szkla laminowanego na dziatanie: uszczelnien, czynnikoéw
chemicznych lub fizycznych moze skutkowa¢ pogorszeniem jakosci (np.
odbarwieniem, spadkiem adhezji miedzy szktem 1 migdzywarstwag, delaminacjg)

. PORADY DOTYCZACE INSTALACJI SZKEA LAMINOWANEGO
Wszystkie krawedzie szkla laminowanego powinny by¢ zabezpieczone przed
dzialaniem czynnikow atmosferycznych ( np. promienie UV , wilgo¢ ) .
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I11. SZKLEO LAKIEROWANE - COLORIMO®

1. CEL
Celem niniejszej Normy Zakladowej jest dokladne sprecyzowanie norm
jakosciowych na szklo Colorimo oraz sposob ich kontroli.

2. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA
Dokument zawiera kryteria jakosciowe jakie powinno spetia¢ szklo Colorimo w
odniesieniu do normy PN-EN 12150-1 oraz w odniesieniu do ustalen wewnatrz
zaktadowych.

3. COLORIMO - EKOLOGICZNE SZKLO DEKORACYJNE NA BAZIE
FARB WODNYCH
Colorimo jest to szklo lakierowane nieprzezierne typu float. Przeznaczone jest
wylacznie do zastosowan wewnetrznych i1 gltownie jako szklo oktadzinowe.
Znajduje rowniez szerokie zastosowanie w meblarstwie np. jako fronty meblowe.
Moze by¢ stosowane wszedzie tam gdzie ttem szkta nie jest Zrodto §wiatla.

4. GRUBOSC | WYMIARY SZKLA COLORIMO.
Szkto Colorimo standardowo dostepne jest w jednym wymiarze handlowym
produkowanym na bazie szkta float:
e 1605x2550 mm o grubosci 4 mm
Dostepnos¢ szkta w innych wymiarach 1 grubosciach jest mozliwa po uprzednim
kontakcie z firmg MOCHNIK .

5. OBROBKA SZKELA COLORIMO.
Szklo Colorimo moze by¢ poddawane wszelkim rodzajom obrobki stosowanym w
przemysle szklarskim poczawszy od ciecia , szlifowania , polerowania , wiercenia
itp.
NIEDOZWOLONE JEST HARTOWANIE SZKLA COLORIMO.
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6. DOPUSZCZALNE WADY KTORE MOGA WYSTEPOWAC W SZKLE
COLORIMO.
Rodzaj wady Ilo$¢ wystepowania
Pecherze powietrza otwarte (pekajace) | Niedopuszczalne
Wady liniowe w postaci rys Dopuszczalne o tacznej dtugosci do 20
mm 1 max. dlugosci rysy do 10 mm na 1
m2
Plamy , smugi Dopuszczalne jezeli nie sg widoczne z
odleglosci ok. 1 m w o$§wietleniu
dziennym.
Wady powloki lakierniczej Dopuszcza si¢ wady nie skupione (tzw.

rozgwiezdzone niebo) o wielkosci
punktow ok. 0,5 mm. Powierzchnia
lakieru powinna by¢ jednorodna.
Dopuszcza si¢ niewielkie zacieki w
pasie brzeznym o szerokosci ok. 10 mm

7. KOLOR POWLOKI LAKIERNICZEJ I BARWA SZKLA.

Firma MOCHNIK zastrzega sobic mozliwo$¢ wystapienia roznic barwy szkta
Colorimo < AE*a 1 (ISO 7724). Moze to by¢ spowodowane wahaniami w
kolorystyce szkla bazowego uzywanego do produkcji oraz réznicami barwy
pomigdzy dostawami lakieru.

. SPOSOBY MOCOWANIA SZKLA COLORIMO

Do mocowania szkta Colorimo firma Mochnik zaleca stosowanie silikonéw 1 tasm
przetestowanych i1 wymienionych w , Kompatybilnos¢ szkiet COLORIMO z
niektorymi silikonami, tasmami 1 foliami.”

Dostepnej pod adresem: http://colorimo.eu/files/kompatybilnosc.pdf

. PORADY DOTYCZACE INSTALACJI SZKLA COLORIMO

Firma MOCHNIK zaleca przed zamocowaniem szkta Colorimo na $cianach
sprawdzenie stanu chropowato$ci $ciany oraz jakosci tynku co pozwoli uniknaé
ryzyka zwigzanego ze zniszczeniem powloki lakierniczej oraz samym procesem
montazu.

Wszystkie szkta Colorimo nadajg si¢ do wykorzystywania w $rodowiskach o
podwyzszonej wilgotnosci (kuchnie, tazienki itp.), z tym ze powtoka nie moze by¢
bezposrednio narazona na dzialanie wody.




